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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und Vorrich- 
tung einer Profilguimrnierung aus Latex auf Flach- 
beuteln, Briefumschlagen od. dgL 

Die Latexgummierung ist bereits seit vielen Jah- 
ren bekannt. Gegenuber der Gummierung mit Dex- 
trin od. dgi. bietet sie jedoch die Schwierigkeit, daB 
sie nach bisher geltenden Anschauungen nur von un- 
ten erfolgen kann. Die Auffassung iiber diese Schwie- 
rigkeit ist dadtirch entstanden, daB es praktisch un- 
moglich ist, die fur eine saubere Gummierung yon 
oben erforderliche dttnne Latexschicht mittels eines 
an der Auftragrolle angeordneten Schabers zu er^ 
zielen. und zwar deswegen, weil der Latex unter dern 
Schaber Kriimel bildet. In der Praxis ist bisher die 
Latexgummierung von unten oder allenfalls von der 
Seite her aufgebracht worden. 

Es hat sich ergeben, daB die bisherige Auffassung 
auf einem Vorurteil beruht und daB es sehr wohl 
moglich ist, die Profilguanmierung mit Latex auch 
von oben her mit Erfolg durchz-ufuhren, sofern be- 
stimmte Voraussetzungen erfiillt werden. 

Die Erfindung bezweckt die Schaffung eines Ver- 
fahrens und einer Vorrichtung, mit welcher nunmehr 
auch mit einwandfreien Ergebnissen die Profil- 
gummierung mit Latex von oben durchgefuhrt wer- 
den kann. 

Gemafi der Erfindung wird dies dadurch erreicht, 
daB die Gummierung aus Latex mittels umlaufender 
profilierter Auftragsegmente von oben aufgebracht 
wird. 

Zweckmafiig wird hierbei der in ihrer Urnlauf- 
nchturig hintere Teil der Auftragsegmente nicht mit 
Latex heschickt, um zu vermeiden, daB sich am Ende 
der latexgurnmierten Streifen ein Tropfen des ver- 
haltnismaBig zahfliissigen Latex bildet. 

GemaB einer Ausfuhrungsform kdnnen die Flach- 
beutel, Brief umschlageod. dgL durch ein Luftpolster 
gegeh die Auftragsegmente gedruckt werden, ura 
Schwierigkeiten zu vermeiden, welche sich daraus er- 
geben konnen, dafl die zu guinrnierenden Beutel 
od. dgL verschieden dick sind, weil sie stellenweise 
aus zwei und stellenweise aus drei Papierstarken ber 
stehen. 

Vorzugsweise kann die Latexschicht auf den 
Flachbeuteln, Briefumschlagen od. dgl. durch 'einen 
Blasluftstrom gleichmafiig verteilt werden. 

Zuin Aufbringen von Streifen von Trockenkleb- 
stoff oder von ein-e ahnliche dunnflussige Konsistenz 
besitzenden StofTen auf Pap ierbogen oder Umschlage 
ist es bereits bekannt, die Auftragwalze entgegen- 
gesetzt zur Papierlaufrichtung umlaufen zu lassen. 
Der Blasluftstrom verteilt daher die Latexschicht nur 
auf den Auftragrollen. Ein wesentlicher Nachteil die- 
ser MaBnahme besteht jedpch darin, dafi der Latex 
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25 vor dem Aufbringen auf das Papier getrocknet und 
zahfliissig wird (Fiimbildung). Ferner wird der in 
den Arbeitsraumen sblcher Maschinen immer reich- 
lich auftretende Staub in die Latexschicht hineinge- 
blasen. Demgegenuber wird beirn Verfahren nach der 

30 Erfindung die Latexschicht erst nach ihrer Uber- 
tragung auf das Papier getrocknet, was sehr viel gun- 
stiger ist. 

Die Vorrichtung besteht zweckmafiig aus in an sich 
bekannter Weise iiber der Bahn der Flachbeutel, 

35 Briefumschlage od. dgl. angeordneten Auftragsegmen- 
ten, welche — gegebenenfalls durch Zwischenschal- 
tung von Ubertragungssegmenten — uber eine Ver- 
teilerwalze von einer in dem Latexbehalter umlauf en- 
den Schopfwalze mit Latex gespeist werden. 

40 Vorzugsweise ist die Schopfwalze axial linger als 
die Verteilerwalze und diese axial wiederum langer 
als di« Gesamtbreite der Auftragsegmente. 

Werden Ubertragungssegmente zwischen die Auf- 
tragsegmente und die Verteilerwalzen eingeschaltet, 

45 so sind die Ubertragungssegmente zweckmafiig in be- 
zug auf die Auftragsegmente einstellbar. 

Ferner konnen die nachlaufenden Enden der Auf- 
tragsegmente durch eine Feder oder einen anderen 
elastisch * oder federnd gelagerten Stoff gebildet 

50 werden. 

Ferner konnen zum gleichmaBigen Verteilen des 
auf das Papier aufgetragerien Latex ein oder meh- 
rere Blasluftdiisen hinter den Auftragsegmenten fur 
den Latex angeordnet sein. 
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Auch kann die Gegenwalze zu den Auftragsegmen- 
ten fur den Latex aus einem weichen elastischen 
Kunststoff bestehen oder unterhalb der Auftrag- 
segmente eine Mulde angeordnet sein, in welche eine 
PreBluftleitung mtindet. 5 

In den Zeichnungen ist der Erfmdungsgegenstand 
beispielsweise und rein schematisch in mehreren Aus- 
fuhrungsformen dargestellt, und zwar zeigt 

Fig. 1 eine Draufsicht auf einen Flachbeutel mit 
Latexguimmierung, 10 

Fig. 2 einen senkrechten Langsschnitt d<urch eine 
Ausfuhrungsform der Vorrichtung, 

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Ausfiihningsforni 
gemaB Fig. 2, 

Fig. 4 eine abgeanderte Ausfuhrungsform der Vor- 15 
richtung gemafi Fig. 2, 

Fig. 5 eine weitere Ausfuhrungsform, 

Fig. 6 und 7 Einzeldarstellungen anderer Ausfuh- 
rungsmogl ichkeiten. 

GemaB Fig. 1 ist es Aufgabe des Verfahrens und 20 
der Vorrichtung, einen Flachbeutel 1 mit einer Latex- 
guimmierung 2, 3 zu versehen. Start des Flachbeutels 
konnen auch Briefuanschlage od. dgl. mit der Latex- 
gummierung versehen werden. 

GemaB Fig. 2 dient zur Durdifuhrung des Verfah- 35 
rens beispielsweise eine Vorrichtung, mittels welcher 
die Gummierung durch umlaufende profilierte Auf- 
tragsegmente. aufgebracht wird. 

Diese Vorrichtung hat einen Behalter 4 fur den 
Latex 5 und eine in den Behalter eintauchende 30 
Schopfwalze 6. Die Schopfwalze 6 gibt ihren Latex- 
uberzug an eine Verteilerwalze 7 ab, welche ihrerseits 
die Auftragsegmente 8 mit Latex beschickt. Die 
Schichtstarke des Latex auf den Auftragsegmenten 8 
wird von der Verteilerwalze 7 geregelt. 35 

Die Flachbeutel 1 laufen in Richtung der Pfeile 
durch die Vorrichtung, wobei das Papier im Bereich 
der Auftragsegmente 8 von unten durch eine in der 
Forder richtung der Flachbeutel umlaufende Gegen- 
walze 9 abgestutzt wird. 40 

Im Betrieb ergibt sich die Schwierigkeit, dafl sich 
am Ende der latexgummierten Streifen 2, 3 ein raehr 
oder weniger dicker Tropfen bildet. Dieser Tropfen 
entsteht dadurch, daB sich beim Trennen der Auf- 
tragsegmente 8 von der Verteilerwalze 7 am Ende der 45 
Auftragnachen ein Tropfen 10 des verhaltnismafiig 
zahfliissigen Latex bildet (Fig 4, rechts). 

Dieser Tropfen 10 wird auf den Flachbeutel tiber- 
tragen. 

Bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 4 sind hin^ 50 
ter den Auftragsegmenten 8 ein oder mehrere Blas- 
luftdusenl2 angeordnet, um den Latex gleichmaBig 
auf dem Papier zu vertetlen. 

GemaB Fig. 3 ist die Schopfwalze 6 langer als die 
Verteilerwalze 7 und die Verteilerwalze 7 langer als 55 
die Gesamtbreite L der Auftragsegmente 8. 

Bei der Ausfuhrungsform gemafi Fig. 5 sind zwi- 
schen der Verteilerwalze 7 und den Auftragsegmen- 
ten 8 Obertragungssegmente 18 angeordnet. Die Auf- 
tragnachen der tftertragungssegmente 18 sind langer 60 
als die Auftragnachen der Auftragsegmente 8. Ferner 
sind die Segmente 8 und 18 gegeneinander so einge- 
stellt, dafi die Moglichkeit besteht, die in ihrer Um- 
laufrichtung hinteren Teile der Auftragsegmente 8 
nicht mit Latex zu beschicken. Hierdurch wird 65 
erreicht, daB der an dem Auftragsegment 8 
sitzende Tropfen 10 vom Latex durch den letzten 
nicht mit Latex versehenen Teil der Auftrag- 
segmente 8 gleichmaBig auf dem Papier verteilt 
wird (Fig. 4). 70 



Eine gleichmaBige Verteilung des Tropfens 10- \ 
kann auch dadurch erreicht werden, daB man den ^ 
hinteren Teil der Auftragflache der Segmente 8 als 
dunne Feder 81 ausbildet (Fig. 6). 

Der Flachbeutel 1 ist im Bereich der Latex- 
streifen 2, 3 verschieden dick, weil er teilweise. aus 
zwei oder auch aus drei Papierstirken besteht. Um 
die sich daraus ergebenden Schwierigkeiten der 
gleichmaBigen Gummierung zu beheben, kann man 
die GegenrolLe9 aus einem weichen, gegen das L6- 
sungsmittel Latex unempfindlichen Stoff herstellen. 
Diese MaBnahme ist ebenfalls bei starken Papieren 
zu empfehlen. 

Start dessen kann man auch unter den Auftrag- 
segmenten 8 eine Mulde 19 anordnen, in welche eine 
PreBluftleitung 20 mundet. Hierdurch wird ein Luft- 
polster gebildet, welches die Flachbeutel, Briefum- 
schlage od dgl. gegen die Auftragsegmente 8 druckt. 
Diese Vorrichtung ist besonders fur dunnes Papier 
geeignet (Fig. 7). 

Die Anspriiche 2 bis 11 stellen echte Unteran- 
spruche dar, deren Gegenstande nur in Verbindung mit 
dem Gegenstand des Anspruches 1 unter Schutz ge- 
stellt sein sollen. 


PatentansprOche: 

1. Verfahren zum Aufbringen einer ProfU- 
gummierung aus Latex "auf Flachbeuteln, Brief- 
uoischlagen od. dgL, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Gummierung (2, 3) aus Latex mittels um- 
laufender profilierter Auftragsegmente (8) von 
oben aufgebracht wind. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der in ihrer Umlauf richtung hintere 
Teil der Auftragsegmente (8) nicht mit Latex 
beschickt wird (Fig. 5). 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Flachbeutel, Briefum- 
schlage od. dgl. durch ein Luftpolster (19) gegen 
die mit der Papierbewegung gleichsinnig um- 
laufenden Auftragsegmente (8) gedruckt werden 
(Fig. 7). 

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet,. daB die Latexschicht (2, 3) auf 
den Flachbeuteln, Briefumschlageh od. dgl. durch 
einen Blasluftstrom gleichmaBig verteilt wird 
(Fig. 4). 

5. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfah- 
rens nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net, dafi in an sich bekannter Weise iiber der 
Bahn der Flachbeutel, Briefumschlage od. dgl. 
Auftragsegmente angeordnet sind, welche — ge- 
gebenenfalls unter Zwischenschaltung von Uber- 
tragungssegmenten (18) — « fiber eine Verteilerwalze 
(7) von einer in dem Latexbehalter (4) umlaufen- 
den Schopfwalze (6) mit Latex gespeist werden. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schopfwalze (6) axial 
langer als die Verteilerwalze (7) und diese axial 
langer als die gesamte Breite (L) der Auftrag- 
segmente (8) ist (Fig. 3). 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 und 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ubertragungssegrnente 
(18) gegen die Auftragsegmente (8) einstellbar 
sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 5 bis l s dadurch 
gekennzeichnet, dafi zum gleichmaBigen Ver- 
teilen des auf das Papier aufgetragenen Latex 
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(2, 3) eine oder mehrere Blasluf tdiisen (12) hin- 
ter den' Auftragsegmenteii (8) angeartlnet sirid 
(Fig. 4). 

9. Vorrichtung nach Anspruch 5 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die nachlaufenden Enden tier 5 
Auftragsegmente (8) durch eine Feder (81) oder 
einen anderen elastisch oder federnd gelagerten 
Stoff gebildet werderi (Fig. 6). 

10. Vorrichtung nach Anspruch 5 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Gegehwalze (9) zu_den io 


eft) 


6 


Auftragsegmenten^S) fur den Latex aus einem 
weichen. elastischen Kunststoff besteht. 

H. Vorrichtung nach Anspruch 5 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dafi unterhalb der Auftrag- 
segmente (8) eine Mulde (19) angeordnet ist, in 
welche eine PreBluftleitung (20) miindet. 

In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Fatentschriften Nr. 903 060, 634415, 
691 600, 882644, 572 713, 470 632. . 
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